
MKA linija Stiklo linija

Darbo dienų skaičius 252 252

Pamainos 2 3

Darbo valandos pamainoje 8 8

Efektyvus darbo laikas 78% 80%

Viso efektyvių darbo valandų 3145 4838

Viso atliekų per metus 220000 80000

Atliekų kiekis per 1 h, t 70 17

Viso atliekų ant linijos per 1 h, t 35

Priėmimas 35,0 t/h Priėmimas 35,0 t/h

Stiklo linija

Viso atliekų per metus, t

Viso efektyvių darbo valandų

Efektyvus darbo laikas

Darbo valandos pamainoje

Pamainos

Atliekų kiekis per 1 h, t

Preliminari atliekų judėjimo schema

Darbo dienų skaičius

Robotizuota rūšiavimo 
kabina (2)

3 robotiniai įrenginiai (8.2. ir 
8.3.) + rankinio rūšiavimo 

vietos kontrolei (4 ant linijos)

6.0 %
1.5 t/h

NFE separatorius
34 t/h

Bio frakcijos džiovinimas
34 t/h

107 000 t/a

Šnekinis sijotuvas
4.3.1. 0-80 mm

35 t/h / 110 000 t/a

Maišelių praplėšėjas 4.2.

25 t/h 

Maišelių praplėšėjas 4.2.

25 t/h 

FE separatorius
0-80

34 t/h 

FE konteineris
2%

0.85 t/h

NFE 

konteineris
0.1%

0.04 t/h

Oro seperatoriai su l. sunkios 
frakcijos atskyrimu 6.1. 

10 t/h 

NIR 2D 7.1.
5 t/h

Plastikas

>300mm

80-300mm

1.5/h

23.5 t/h

25,0 t/h 25,0 t/h

Dozatorius 4.1.2.
(0-80 mm po džiovinimo)

17 t/h 80 000 t/a

Masės 
praradimas

vandens 
nugaravimu

25-30%

Smulki frakcija
0-80
16t/h 

Dozatorius 4.1.1.

35 t/h / 110 000 t/a

Dozatorius 4.1.1.

35 t/h / 110 000 t/a

16/h

Šnekinis sijotuvas
4.3.1. 0-80 mm

35 t/h / 110 000 t/a

35,0 t/h

10 t/h

Būgninis sijotuvas 4.3.2.
24 t/h 

10,5 t/h

SRF / VKJ

0-80mm

Būgninis sijotuvas 4.3.2.
24 t/h 

Popierius

Stiklas

PP

LDPE

Tekstilė

2D

opcija 
Popierius

VKJ/SRF

Presas 10.2.

FE separatorius
12 t/h

NFE separatorius
12 t/h

NFE separatorius, 
17 t/h

Oro seperatorius + 
Decimetrinis st. 9.2. 

NIR stiklo atskyrimui 
9.3.
5 t/h

50-80 mm 
konteineris

0-10 mm

4,5 t/h
konteineris

Lengva frakcija

FE separatorius, 17
t/h

Stiklo
konteineris

Robotizuota rūšiavimo kabina (1)
po 2 robotinius įrenginius (8.1.) ant dviejų linijų

oranžinių maišelių bei negabaritinių atliekų nuėmimui + rankinio rūšiavimo vietos 
kontrolei (po 4 ant linijos)
2 X 28 t/h / 2 x 110 000 t/a

Negabaritinės atliekos

Oranžiniai

maišeliai

35,0 t/h

8,0 t/h
8,0 t/h

23.5 t/h

Robotizuota rūšiavimo 
kabina (3)

grįžtamajam viršgabaritiniam 
srautui

2 robotiniai įrenginiai (8.4.)  +
rankinio rūšiavimo vietos (2 

ant linijos) kontrolei 

5.0 %
0.5 t/h

Robotizuota rūšiavimo 
kabina (2)

3 robotiniai įrenginiai (8.2. ir 
8.3.) + rankinio rūšiavimo 

vietos kontrolei (4 ant 
linijos)

6.0 %
1.5 t/h

>300mm

NFE 
separato

rius

Antrinės

10 %
0.5 t/h

Antrinės
6.25 %
1.5 t/h

Antrinės
6.25 %
1.5 t/h

10 t/h

1.5/h

0.5/h

9.5 t/h

Fe konteineris
2%

0.4 t/h

NFE

konteineris
0.1%

0.008 t.h

17 t/h

Fe konteineris
0.3 t/h 

NFE 

konteineris
0.13 t/h

2.5 t/h

27,0 t/h27,0 t/h

1.5 t/h

Minimalus atliekų srautas linijoje t/h

80-300mm

FE separatorius
12 t/h

NFE separatorius
12 t/h

18 t/h

10,5 t/h

34t/h

10.0 t/h

4 t/h

Oro seperatoriai su l. sunkios 
frakcijos atskyrimu 6.1.

10 t/h 

NIR 2D 7.1.
5 t/h

Plastikasopcija 
PP/PET/PS

NIR 3D 7.3.
5 t/h 

2D

opcija 
Popierius+HDPEVKJ/SRF

VKJ/SRF

10.0 t/h

5 t/h

4 t/h
14 t/h

2.5 t/h

10-50mm

Vibro sietas 9.1. 
17 t/h

2D

3D

50-80mm 0-10mm

Atliekos

Vyviotuvas 10.3.

VKJ

SRF Smulkintuvas
10.1. (2 vnt.) + 

esamas (1 vnt.)

FE 
separato

rius

LABAI SUNKI 
FRAKCIJA 
VKJ/SFR

Balistinis 
separatorius 6.2. 10

t/h

5 t/h

VKJ/SRF

4 t/h

6 t/h

2 t/h

AŽ presas 10.5.
Grandininis 

konvejeris 10.4.
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